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製造業ＸＭＬ推進協議会

ＭｆｇＸ運営委員会委員長
新 誠一

shin@se.uec.ac.jp
電気通信大学

製造科学技術センター（MSTC)
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ＭｆｇＸ

http://www.mstc.or.jp/mfgx/index.html

日本OPC協議会

製造業XML推進協議会
文書連携プロジェクト

携帯電話

限
界
値

目
標
値

素材情報

品質検査簿

ﾛｼﾞｽﾃｨｯｸ

味の秘訣

設備点検記録

前工程前工程 後工程後工程

ものづくりAPS推進機構
スケジューラスケジューラ

XML

Data Bridge
(OPC DA Client)

OPC DA Server

OPC-UAラップサーバ

SQL Server 2005

iアプリによる点検作業

設備点検iアプリ

ログイン画面

パスワード

From：管理システ
ム

Title：設備点検作
業指示

下記のとおり、設備
点検作業指示が出
ています。

点検作業を開始し
て下さい。

点検設備：○○

日時：△月×日
17:30

設備点検iアプリ起
動

テンプレート選択

06-1010 機器A点検入
力

日時：2006/10/10 17:15
更新確認

テンプレート一覧

06-1010機器A

06-1010機器B
・・・

実施者：○○○○

戻る グラフ

1-1 異常音はしないか

1-2 圧力計の測定値
●はい ○いいえ

0.1以下 ▼

機器A

06-1010 機器A点検確
認

日時：2006/10/10 17:15
実施者：○○○○

戻る グラフ

1-1 異常音はしないか：はい
1-2 圧力計の測定値：0.2

機器A

2 その他：

送信修正

送信しました

お疲れ様でした。

テンプレート選択

作業終了

機器A 設備データ

戻る

0.1

0.2

作業指示メール
受信

機体番号等を利
用した認証

点検テンプレート
受信

点検結果入力

機器データ参照（トレンドグラ
フ）

確認画面 点検完了

グラフボタン押下

文書連携合同デモ概要
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Manufacturing Open Forum

主 催： IA（インダストリアル・オートメーション）懇談会 座長：電気通信大学教授 新

誠一
イベント参加団体（順不同）：

日本フィールドバス協会 FAオープン推進協議会
ＯＤＶＡ日本支部 ＯＲｉＮ協議会
ＣＣ－Ｌｉｎｋ協会 JAVAのIA応用及び組み込み応用研究会
日本ＯＰＣ協議会 日本プロフィバス協会
ものづくりAPS推進機構 製造業ＸＭＬ推進協議会
ＰＬＣopen Japan 日本ＡＳ－ｉ協会
MECHATROLINK協会 EtherCAT Technology Group
FDT Group 日本支部 JEMAネットワーク推進特別委員会
計測自動制御学会・産業応用部門／計測・制御ネットワーク部会（学術団体）

共 催： 社団法人 計測自動制御学会 財団法人 製造科学技術センター
協 賛： 社団法人 日本能率協会 社団法人 日本電気計測器工業会
協 力： マイクロソフト(株)

会 期： 2006年11月29日（水）～12月1日
（金）
会 場： パシフィコ横浜 会議センター ５階

DoCoMo会場用サーバMicrosoftサーバ（SPS等）

DoCoMo通信用サーバ（大阪）

iモード網

携帯電話

・点検結果の入力
・ 設備データの

トレンドグラフ参照

・ｉアプリとDoCoMo会場用
サーバ間のデータ中継

※展示会場NW（イントラ）
対応のための構成と
なります

実行指示設定

シミュレーション
処理

前工程

山武山武

モニタリング

OPC DA Server

Ethernet

シミュレーション処理
（４ライン分）

富士電機富士電機

OPC DA Server

後工程

モニタリング

スケジューラ

OPC-UA
サーバ

指示・実績をXMLﾒｯｾｰ
ｼﾞでMSMQ通信しOPC
サーバと連携

前工程のシミュ
レーションと表示
を実行

・前工程および後工程
の製造指示を実行

後工程のシミュ
レーションと表示を
実行

・前工程および後工程
のシミュレーションを実行

計量値

指示

リモート監視

DoCoMoマイクロソフト横河電機横河電機横河電機

データ収集

デジタルデジタル

日立日立
OPC DA  Server

OPC DA  Client

OPCSoupWorks GE ファナックGE ファナック

OPC DA Client
SCADA

東芝東芝

OPC DA Client
SCADA

Office連携（OPC-UAと接続）

PSLXサーバ
（生産管理）

実績

法政大学法政大学

製品
受注

・設備点検簿の作成・修正・
出力（InfoPath2007）
・iアプリによる点検簿入力を
可能とするための変換処理

生産指示
書込み

生産実績
登録

定期的なスケジューリング
／再スケジューリング

受注および在庫を
考慮して生産オーダ
を手配

EDI
ファイル

MOF２００６合同デモシステム構成
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標準化ワーキング関連図

制御

情報

管理

物流

モノ

ミドルウェア
XML形式
シリアライズ形式
ヘッダ形式

OPC-DA
OPC-A&E
OPC-HAD
その他

生産管理

スケジューラ

人員配置カイゼン

人

カイゼン作業

ｶｲｾﾞﾝ

Microsoft Office2007

段取り替え

PSLX V2

ログ・検索機能 標準作業

OPC-UA

PLCエミュレータ

３D－CADと現場の
リアルデータの連携

DCS／SCADA

FAOP
FAｵｰﾌﾟﾝ推進協議会

製造業ＸＭＬフォーラム
日 時： 平成１９年６月１１日（月） １３：００～１６：５０
会 場： 大田区産業プラザ ４階 コンベンションホール(梅)

唐木茂（日本ＯＰＣ協議会代表幹事、山武）ＯＰＣ ＵＡがつくりだす世界16:20～16:40

川上賢一 (FAOP電子タグ委員会委員、日立製作
所)

電子タグミドルウエア標準化への構想16:00～16:20

西岡靖之
（MfgX副運営委員長、APSOM副理事長、法政大学

）

S95規格と今後のものづくりAPSの動向15:30～16:00

（休憩）15:15～15:30

福田好朗（MfgX知財ＷＧ、法政大学）MfgX 知財WG報告14:55～15:15

渡部裕二
（MfgX MESX主査、三菱電機）

MfgX MESXジョイントプロジェクト活動報
告

14:35～14:55

根本忠和、長谷政仁
（カネカ）

MfgX文書連携プロジェクト活動報告(事例紹
介)

13:50～14:35

足達嘉信
（IAI日本 技術検討分科会リーダ、セコム）

ＩＡＩ最新情報13:30～13:50

田原春美
（ＸＭＬコンソーシアム 副会長、IBM）

ＸＭＬコンソーシアム最新情報13:10～13:30

福田好朗（MfgX会長、法政大学）開会挨拶13:00～13:10


